













































































3.4

Nombre total de couches

Curseur permettant de se déplacer vers la couche souhaitée

— Couche affichée sur I'écran actuel

Imprimer

Il existe 3 procédures d'impression différentes pour un modeéle tranché.

Lors de l'utilisation d’une clé USB

Une fois que le modéle a été tranché, sélectionnez « Enregistrer le G-code » situé sur la barre de menu.

Enregistrez le G-code créé sur la clé USB.

Connectez la clé USB directement au port USB de I'imprimante situé en facade. Ouvrez le G-code a I'écran
de l'imprimante pour imprimer.

Lors de la connexion au réseau

Afin d'utiliser cette fonction, 'imprimante doit étre connectée au logiciel via le réseau.

Pour plus de détails, référez-vous a la section de « Mes imprimantes » ou « Ajouter une imprimante réseau ».

Une fois que le modele a été tranché, sélectionnez I'icone située a droite de I'écran ou « Imprimer »
situé sur la barre de menu.
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Lorsque vous avez vérifiez qu'il n’y a aucun probléme de I'imprimante sur I'écran de surveillance ci-dessous,
appuyez sur « Imprimer » pour continuer.

Veuillez veérifier les infermatiens ci-dessous.

< Siun objet imprimé se trouve sur le plateau,
veuillez le retirer avant d'imprimer.

Une fois le G-code envoyé via le réseau, 'imprimante lance I'impression.

L'envoi du fichier d'impression est en cours.
Fichier d'impression envoyé.

Lors de la connexion au réseau local

Afin d'utiliser cette fonction, I'imprimante doit étre connectée au logiciel par I'intermédiaire d’'un cable USB.
Pour plus de détails, référez-vous a la section de « Mes imprimantes » ou « Ajouter une imprimante locale ».

Une fois que le modele a été tranché, sélectionnez I'icone située a droite de I'écran ou « Imprimer »
situé sur la barre de menu.

Lorsque vous avez vérifiez qu'il n'y a aucun probléme de I'imprimante sur I'écran ci-dessous, appuyez sur

« Imprimer » pour continuer.

3DWOX

Veuillez veérifier les informations ci-dessous.

+/ Si un objet imprimé se trouve sur le plateau,
veuillez le retirer avant d'imprimer.
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Une fois le G-code envoyé par I'intermédiaire du cable USB, I'imprimante lance I'impression.

L'envoi du fichier d'impression est en cours.
Fichier d'impression envoye.
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4. Fonctions avancees
4.1 Fonction : Modifier le support

Le 3DWOX Desktop permet a l'utilisateur non seulement d’utiliser des valeurs calculées automatiquement par le
logiciel mais également de les modifier manuellement.

Par conséquent, vous pouvez ajouter ou éliminer les supports supplémentaires en dehors des supports déja

établis en fonction de la forme.

Cette fonction peut étre utilisée dans le mode Visionneuse : Modifier le support.

Mode Visionneuse : Modifier le support
Modele 3D

Commencez par ouvrir un modéle 3D dans le logiciel.

Passage en mode Visionneuse : Modifier le support

Cliquez sur le bouton Visionneuse : Modifier le support situé a droite de I'écran, afin de permettre de passer
en mode Visionneuse : Modifier le support.

Lors du changement de mode de visualisation, les supports créés avec le modeéle peuvent étre vérifiés comme
illustré ci-dessous. La bréve explication de Visionneuse : Modifier le support est la suivante.

Section de modification de
support

Support a créer

Zone inactive (en bleu)
Section de la zone sur laquelle
aucun support n'est créé

Zone active (en rouge)
Section de la zone sur
laquelle un support
perpendiculaire sera créé

N
T . .
Le support est formé fondamentalement a la section projetée selon 'axe Z.

Par conséquent, le support peut étre créée dans un sens perpendiculaire et les sections transversales de
modification de support montreront la zone maximale sur laquelle le support peut étre créé dans la section

considérée.
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Créer et éliminer le support

® Créer un support
Pour créer un support, cliquez sur la zone inactive (en bleu) dans la section de modification.
Cette zone apparait en rouge et la création des supports perpendiculaires peut étre vérifiée.

* Eliminer le support

Pour éliminer le support, appuyez sur la touche Ctrl et maintenez-la enfoncée tout en cliquant sur la zone active de
la section transversale en cours d’élimination.
La zone ayant été sélectionnée apparait en bleu (inactive). Les supports ayant été créés seront éliminés.

Manipulation de la section transversale lors de la modification du support

La longueur du support est déterminée en partant de la section transversale placée au centre et en créant le support
verticalement vers le bas et vers le haut, jusqu’a ce que la forme soit créée.

Par conséquent, si une forme se trouve au milieu de la zone, la création du support doit étre divisée et modifiée
séparément. Par exemple, comme le modele représenté ci-dessous, lors de la modification du support situé au
milieu du modele, dans le cercle, seule la moitié inférieure du support sera modifiée. Ainsi, lors de I'élimination,
seule la moitié inférieure du support sera éliminée et le support au milieu du modéle restera tel quel.

31



La zone de support a été divisée par la forme située au milieu.

Tallle actuelle de la palette de
modification
de support

Curseur de manipulation pour la section de modification de
support

Taille minimale de la palette de modification

Taille maximale de la palette de modification

Pour modifier le support situé a I'intérieur, la section transversale de modification doit étre déplacée. Utilisez
le curseur de modification de support pour effectuer cette manipulation.

i

Déplacez la section transversale de modification de support vers le haut pour la mettre en place dans la zone

a modifier.

Les supports situés a l'intérieur peuvent étre modifiés en cliguant dans la zone intérieure de la section

transversale de modification.
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4.2

® Création du support final

Aprés avoir terminé les retouches du support, passez en mode Visionneuse des couches. Le modéle sera a
nouveau traité par la procédure de tranchage. Le modeéle avec les tranches finalisées et les supports modifiés

peut étre vérifié.

Fonction d’analyse du modéle 3D

Le 3DWOX Desktop fournit une fonction grace a laquelle le logiciel analyse la forme du modéle 3D. Avant de lancer
l'impression, elle informe I'utilisateur tout probléme pouvant survenir. Elle permet de procéder a une analyse de
I'épaisseur du modele basée sur la section transversale du sens de tranchage. Elle permet d’analyser également le
porte-a-faux de la forme selon I'axe Z.

Sélection du modele 3D

Cliquez et sélectionnez le modele 3D.
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Sélection Epaisseur/Porte-a-faux, sous le menu Analyse

Epaisseur / Porte-3-faux

En haut de I'écran, sous le menu Analyse, sélectionnez Epaisseur/Porte-a-faux. La procédure d’analyse et les
résultats calculés ainsi que la fenétre de contrble de I'analyse s’affichent.

Fenétre de contrdle de I'analyse

Epaisseur minimale [ 0.40 T Ajuste I'épaisseur.

Porte-a-faux
(] Afficher le porte-a-faux
Angle 60 —— Activation de la fonction d’affichage du porte-a-faux

- Ajuste I'angle du porte-a-faux.

Fonction d’analyse de I'’épaisseur

Il affiche sur I'écran les parties dont I'épaisseur est inférieure au minimal défini. Si I'épaisseur minimale est
définie a 0,4 mm, les parties dont I'épaisseur est inférieure a 0,4 mm seront marquées en rouge et les restes en
bleue pour prévisualiser les parties qui peuvent provoquer des problémes lors de I'impression.

<Géomeétrie plus épaisse que la valeur définie> <Géométrie plus fine que la valeur définie>
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4.3

Fonction d’analyse du porte-a-faux

Lors de I'impression 3D, il est recommandé de placer I'objet perpendiculairement a la surface du plateau.
Plus la forme est horizontale, moins elle est avantageuse. Lorsque la valeur de I'angle par rapport a I'axe
horizontal est réduite, les supports sont nécessaires. La fonction d’analyse du porte-a-faux calcule I'ébauche
inverse de la géométrie et signale a I'utilisateur les problemes éventuels qui peuvent survenir pendant
'impression.

Epaisseur

Epaiss eur minimale 0.40

Porte-a-faux
Aficher le porte-3-faux
Angle

Terminer

Fonction permettant d’analyser la direction optimale de I'impression

Le 3DWOX Desktop fournit une fonction qui calcule la direction optimale de I'impression et la recommande a
I'utilisateur. Cette fonction calcule six directions d’'impression différentes basées sur le plateau de I'imprimante

et elle propose la direction optimale a I'utilisateur sur la base de standards préétabilis. Il existe 3 types de critéres
d’évaluation. Ils sont expliqués ci-dessous.

Zone de surface fine (Erreur d’impression estimée)

En utilisant I'analyse de I'’épaisseur du modele 3D, la fonction analyse la zone de la partie dont I'épaisseur est
plus fine que le diameétre de la buse utilisée. Pour ces zones, il existe une forte probabilité que le modele

ne puisse pas étre construit comme prévu. En conséquence, le logiciel précalcule ces zones afin de déceler les
erreurs possibles lors de I'impression.

Zone de surface en porte-a-faux

Grace a une analyse du porte-a-faux, le logiciel prend en considération les erreurs susceptibles de se produire
lors de I'impression.

Plus la surface du porte-a-faux est réduite, meilleure sera la qualité d'impression. Par conséquent,

en considérant la valeur de la zone calculée dans le sens opposé, la direction optimale de I'impression

est déterminée.

Quantité de supports

En présence d’'un porte-a-faux, un support est nécessaire afin de garantir une accumulation normale des couches.
Néanmoins, un grand nombre de supports réduit la qualité d'impression et allonge la durée d’impression.
En conséquence, le logiciel précalcule la direction optimale de I'impression.

35



Sélection du modéle 3D

Lorsque le modele 3D est chargé, cliquez sur celui-ci pour le sélectionner.

Dans le menu Analyse, sélectionnez « Optimiser la direction de I'impression » et une fenétre comme
ci-dessous s’affiche.

Optimiser la direction de I'impression

Bouton pour
démarrer I'analyse

Graphique a
barres pour
chaque critere
d’évaluation

Lors du clic sur le bouton Analyser, une analyse sera lancée pour les 6 directions différentes.
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I3 Les résultats pour les 6 directions de I'impression du modéle sont affichés, et chaque direction est
classée en fonction des résultats de I'évaluation. Suite aux résultats de cette évaluation, la direction
optimale de I'impression sera établie et un graphique correspondant a I'analyse de chaque évaluation

peut étre examiné.

Optimiser |la direction de I'impression

A Zone de surface fine (err. dimp.)
B : Zone de surface en porte-a-faux Analyser
C - Quantité de supports

e Rang 2 Rang 5
Rang Rang 3 Rang 4

SIE

ABC ABC ABC

ABC ABC

Pour chaque critére d’évaluation, les barres les plus hautes des graphiques correspondent aux scores les plus
élevés. Tous les scores sont totalisés et le classement des 6 directions est affiché a I'écran.

Sélectionnez la direction de ses préférences en cliquant sur le bouton « Choisir », et le modeéle apparait
selon la direction choisie. (La direction classée en seconde position (Rang 2) a été sélectionnée dans cette

image de référence.)
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